
 
 

Руководство по изготовлению  
печатей и штампов  

по флэш технологии  

 

 
 
 Подготавливаем оборудование к рабочему состоянию. 

Устанавливаем флэш-установку на ровную поверхность в помещении с комнатной 
температурой (если оборудование доставлено только с улицы, не торопитесь его 
подключать, оставьте его на несколько часов (2-4 ч.) в помещении, где оно будет 
использоваться, чтобы избежать нежелательных последствий в процессе работы. 

 
Основные этапы изготовления 
Изготовление печатей по флэш-технологии 

 Вывод оригинал-макета на лазерном принтере (позитив) 
 Монтаж заготовки на флэш-установке 
 Засветка 
 Наполнение печати чернилами 
 Монтаж клише печати в оснастку 
 проверка оттиска 

 
 
Подготавливаем макет печати (штампа) в векторном виде на ПК (используем для это 
программу Corel Draw). В отличие от полимерной технологии изготовления, макет 
должен быть в позитивном изображении: печатающие элементы – чёрные! 

 
Распечатываем на лазерном принтере (с разрешением не менее 600 dpi, используя 
при этом только оригинальный картридж, т.к. неоригинальные тонеры в картриджах 
не подлежат воздействию спрея для увеличения оптической плотности) макет печати 
(штампа) на матовой плёнке Kimoto или прозрачной плёнке Lomond (обратите 
внимание на качество изображения на плёнке). Получившееся изображение 
обрабатываем тонером (Спрей для увеличения оптической плотности). После чего 



черный фон должен потемнеть: 

 
Смотрите пример действия тонера на выведенный макет на плёнке (справа-налево: 
обрабатываем макет спреем; макет до обработки; макет после обработки спреем): 
данное изображение должно быть в позитиве (на фото негатив использован для 
большей наглядности действия спрея) 

 
Далее приступаем непосредственно к изготовлению печати. 
Флэш печать из 3мм резины состоит обычно из: 

1. Корпус оснастки 
2. Резина (клише) 
3. Фильтр 
4. Кольцо 

 
При использовании 7 мм резины в корпусах нет фильтра и кольца 
 

Из всего приведённого списка нам потребуется только сама резина, из которой в 
будущем получиться клише. 
 

На горизонтальную площадку в оборудование, относительно центра кладем резину 
лицевой стороной, большим диаметром на ВАС. (У некоторых моделей площадка для 

монтажа быстросъемная на магнитах и её можно снять и делать монтаж удалено, а по 
окончанию закрепить её на оборудовании) 

 
Сверху резины накладываем плёнку ОНР (она защищает 
резину от переноса тонера на поверхность самой 
резины, служит как промежуточное звено).  
 
Поверх плёнки ОНР кладем плёнку с выведенным 
макетом (в позитивном изображении) и обработанным 
спреем лицевой стороной к плёнке ОНР: 

 



 

 
Центруем макет относительно центра резины, чтобы никакой элемент макета не 
попадал на запаянный край резинки и крепим данный «Бутерброд» узким 
канцелярским скотчем к стеклу: 

 
 
Полученную конструкцию кладём лицевой стороной к лампе, см рис на стекле 
КАМЕРЫ - которые показывают, как центрировать ваш «Бутерброд» на самой камере. 
Закрываем защитный кожух установки. Выставляем необходимые параметры 
Мощность - 18-20;  
Опускаем прижим металлический, потом опускаем крышку-она должна закрываться с 
небольшим усилием. И нажимаем «Старт». Происходит вспышка (при этом ваша 
резинка засветиться с стороны изображения и станет чёрной, а обратная сторона 
останется серой.) как показано на рисунке. 



 
. В общем резинка должна стать чёрной полностью, как на рисунке ниже. Обратите 
внимание на край резинки!!! 

 
После снимаем пленки-см рисунки ниже. 

 
 



 
Должны быть серыми только элементы, которые будут печататься.  

 
Потом заполняем чернилами именно для флеш технологии, не простые чернила! 

1. Многоцветные печати заправляются только со стороны букв. 
2. Одноцветные мы лично заполняем один раз с задней стороны и один 

раз с лицевой стороны. 

 
 
Так же вы можете посмотреть информацию на сайте по ссылке 

https://www.pechati-lubye.ru/pechati/flesh-kraskonapolnennaya-tekhnologiya-izgotovleniya-
pechatej-i-shtampov.html  

https://www.pechati-lubye.ru/pechati/flesh-kraskonapolnennaya-tekhnologiya-izgotovleniya-pechatej-i-shtampov.html
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